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PatentansprQche 



Yerfahren zur Anbringung einer oder mehrerer Muttern 
an der Stahlplatte einer Zahnprothese oder an einer 
Wurzelkappe , in die entsprechende Gewinde anker ein- 
schraubbar aind, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Mutter wShrend des Stahlplatten - oder des Ka-ppen- 
gusses in die Platte bzw. die Kappe eingeformt wird. 

Terfahren nach Anaprueh 1, dadurch gekennzeichnet, da& 
die Mutter vShrend des Guases mit einer eingeschraub- 
ten Kappe verschlossen 1st. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi 
zur Einformung eines paBgenauen Sitzea der Mutter im 
Duplikat-Arbeitsmodell Hilfsanker an den Befestigungs- 
atellen eingesetzt sind. 
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■Verfahren zur Befestigung eines Gewindeankers in der 
Stahlplatte einer Zahnprotbese Oder an einer Vfurzel- 
kappe* 

8B838888B8SB8B888388e&88&&888SSS383388888B8888S3533S88S888B 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Befestigung eines oder 
aehrerer Gewindeanker in der Stahlplatte einer Zahnprotbese 
Oder an einer ifur zelkappe , an denen eine oder mehrere entspreehen- 
de Kuttern befestlgt sind. 

Zahnprothesen werden in der Hegel an Osen an der die ZahnlQcke 
begrenzenden Kronen befestigt. Dazu sind an der Stahlplatte der 
Prothese Anker befestigt, mit denen die Prothese in die Use ein- 
gesprengt werden kamu 
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Bekanht 1st bereita ein Verfahren, bei den in die Been an den 
in einem Arbeltsaodeil eingesetzten Kronen Hilf saner eingesprengt 
werden. pie die Been tragenden Stege, die in der Regel die zwei 
Kronen verbinden, werden dann unterwachst. Es erfolgt die Doublie- 
rung dea Modelles. DiesesNegativmodell wird nach dem Abziehen ait 
einer feuerf eaten Einbettmaase ausgegossen, wodureh man das 
Duplikat des ArbeltsaodeUes erhfilt. In einer Zentrifuge wird in 
dieses Duplikatarbeiteaodell zur Formung der Stahlplatte das Metall 
eingegoasen. An der Stelle der Hilfsanker sind dann in der Stahl- 
platte Bohrungen gebildet, in die Ton unten Gewindeanker eingeateekt 
werden r die von oben ait entspreehenden Muttern befestigt werden. 
Auf der Stahlplatte werden danaeh in bekannter Weise die kOnstlieheh 
ZKhne angeforat* Die Befeatigungsauttern liegen dabei unter ein- 
zelnen Zfihnen. Die Muttern haben Jedocb eine HOhe von aindestens 
1 ,5 ; - 2 mm, so dafi die sioh dartiber bef indliche ttberdeokung duroh 
den lastlichen Zahn nur sebr dOnn 1st, haufig nieht aehr als 1 aa. 
E zeigt sich, dafi die Mutter hfiufig durch den Zahn dunkel hindurch- 
whimaert, insbesondere wenn die Zatane in dlesea Bereieh teilweise 
abgenutzt Bind. Die. nur sehr gerlnge ffberdeckung in diesea Bereieh 
f flhrt auoh haufig zua Bruch einzelner Zfthne. 

Es 1st auoh bereita vorgeschlagen worden, die Mutter an der ge- 
kruanten Unterselte der Stahlplatte anzulSten. Die LBtatellen . 
sind Jedooh sohwer zugangllch. Aufierdea iat die Gesaatbohe von 
Mutter und Stahlplatte an diesen Sellen die gleiche wie bei der 
Aufsehraubung der Mutter von oben. 
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Die Aufgabe der Brfindung besteht darln, dieae Befestigungs- 
stellen in der H6he so gering wie mBglich zu gestalten, damit 
die darUber aufgebauten klinstlichen ZShne ausreichend stark, 
insbesondere an der Kauflftehe, ausgebildet werden kbnnen. 

Zur LSsung dieser Erfindungsaufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen* bei der die Mutter 
wfihrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt wird* Dieses Verfahren iat in gleicher Veise anwend- 
bar for die Befedigung des Gewindeankers an einer Metallwurzel- 
kappe . 

Zur Brfindung gehSrt auch der Vorschlag, die Mutter wfihrend des 
Gusses mit einer eingeschraubten Kappe zu verschliefien, damit 
der Gufi nicht in das Inner e der Mutter einfliefien kann. 

Zur Binformung eines pa&genauen Sltzes der Mutter im Duplikat- 
arbeitsmodell werden an den Befestigungsstellen am Arbeit smodell 
Hilf sanker eingesetzt, die vor dem Gufi der Stahlplatte heraus- 
genommen und duroh die entsprechenden Muttern eraetzt werden. Ver 
wendet werden Muttern aus Edelmetallegierungen, die sich in dem 
Grenzbereicb in der Stahlplatte lesen und somit eine metallieche 
V'erbindung eingehen* 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, dieae Befestigungs- 
stellen in der H6he ao gering vie mSglich zu gestalten, damit 
die dartiber aufgebauten kUnatlichen Zfihne ausreichend stark, 
insbesondere an der Kauflfiche, ausgebildet verden kbnnen. 

Zur LOsung dieaer Erfindungsaufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagsn, bei der die Mutter 
vShrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt vird. Dieses Verfahren iat in gleicher Heise anwend- 
bar far die Befe&gung dea Gevindeankers an einer Metallvurzel- 
kappe • 

Zur Erfindung gehBrt auch der Vorschiag, die Mutter v&hrend des 
Gusses mit einer eingeschraubten Kappe zu versohiiefien, damit 
der GuB nicht in das Innere der Mutter einfliefien kann. 

Zur Elnfornung eines pa&genauen Sitzea der Mutter in Duplikat- 
arbeitsmodell verden an den Befestigungsstellen am Arbeitamodell 
Hilf Banker eingesetzt, die vor dea Gufi der Stahlplatte heraus- 
genommen und duroh die entsprechenden Muttern ersetzt verden. Ver 
vendet verden Muttern aus Edelmetallegierungen, die sich in dem 
Grenzbereicb in der Stahlplatte 16sen und sonlt eine setalliache 
V'erbindung eingehen, 
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Duroh das EingiaSen der Mutter In die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die Hobe der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, eo dafi die Gesanthdhe der Befestigungsstelle nur duroh 
die unbedingt notwendige GewindehShe der Mutter beatimat wird. 
In der Kegel wird die Befestigungsstelle mit der eingefornten 
Mutter auf dieae Mindesthohe abgeschliffen. Es zeigt sieh, dafi 
daduroh in der Praxis die Hone des Befestigungsaufbauea urn etwa 
1 - 2 hub verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Veratfirkung des kunstlichen Zahnes in gttastiger Heise genutzt 
werden . 

Gegenuber den herkomalichen Verfahren dea Blnpassens und Giefiens 
der Stahlplatte einer Zahnprothese wird bei dem erfindungsgemafien 
Verfahren der Hilfsanker vor dem StahlplattenguB herauagenommen 
und duroh die einformbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lessen sich in glelcher Heise an 
der Befestigung eines kunstlichen Zahnea an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn nit einen Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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Durcb das EingieBen der Mutter In die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die HShe der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, so da£ die Gesamtbdhe der Befestigungsstelle nur duroh 
die unbedingt notvendige GewindehShe der Mutter beatimmt wird. 
In der Hegel wird die Befestigungsstelle nit der eingeformten 
Mutter auf diese MindesthOhe abgeschliffen. Es zeigt sioh, dan 
dadurob in der Praxis die HOhe des Befestigungsaufbaues urn etwa 
1 - 2 sua verringert werden kann. Diese Ver ringer ung kann in der 
Veratfirkung des kunstliehen Zahnes in gOnstiger Weise genutzt 
verden. 

Gegenfiber dem herkSmalicben Verfahren des Binpassens und Giefiens 
der Stablplatte einer Zabnprothese wird bei dem erfindungsgemaflen 
Verfahren der Hilfsanker vor dem Stahlplattengufi berausgenommen 
und dureh die einfprmbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lessen sich in gleicher Heise an 
der Befestlgung eines kUnstlichen Zabnea an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn mit einem Anker an der Kappe 
gebalten vlrd. 
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